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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПМ.03 Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и 

механизации технологических операций 

1.1 Место профессионального модуля  в структуре основной образовательной 

программы 
 

ПМ.03 Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации 

технологических операций является обязательной частью профессионального цикла 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.18  

Техническая эксплуатация и обслуживание робототизированного оборудования (по 

отраслям) 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04,  ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 09, ПК 3.1,  ПК 3.2,  ПК 3.3,  ПК 3.4.  

1.2 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания 

К
о
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к
о
м

п
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ц

и
и

 

Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 

анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части 

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 

составлять план действия 

определять необходимые ресурсы 

владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

реализовывать составленный план 

оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить  

основные источники информации и ресурсы д 

ля решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ  

в профессиональной и смежных областях 

методы работы в профессиональной и смежных 

сферах; 

структуру плана для решения задач 

порядок оценки результатов решения задач 



профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения:  

определять задачи для поиска информации 

определять необходимые источники информации 

планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  

выделять наиболее значимое в перечне 

информации 

оценивать практическую значимость результатов 

поиска 

оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 

профессиональных задач 

использовать современное программное 

обеспечение 

использовать различные цифровые средства  

для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности  

в том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную 

профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой 

идеи 

презентовать идеи открытия собственного дела  

в профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план 

рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования 

определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности 

презентовать бизнес-идею  

определять источники финансирования 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 

современная научная и профессиональная 

терминология 

возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности 



основы финансовой грамотности 

правила разработки бизнес-планов 

порядок выстраивания презентации  

кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать в коллективе 

и команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности 

основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

и культурного контекста 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике  

на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста 

правила оформления документов и построения 

устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение  

на основе традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: 

описывать значимость своей специальности 

применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей 

значимость профессиональной деятельности  

по специальности 

стандарты антикоррупционного поведения  

и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать  

в чрезвычайных 

ситуациях 

Умения:  

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения  

в рамках профессиональной деятельности  

по специальности,осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 

организовывать профессиональную деятельность  

с учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности  

основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 



 

 

 

 

 

 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических 

условий региона 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения  

и укрепления здоровья  

в процессе 

профессиональной 

деятельности  

и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

специальности 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 

человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для специальности 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие  

и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной 

направленности 



Профессиональные компетенции 

 

Виды деятельности  Код и наименование компетенции  

ВД 3. Организовывать монтаж, 
наладку и техническое 
обслуживание систем и средств 
автомати- зации. 

ПК 3.1. Разрабатывать предложения по 

автоматизации и механизации на основании 

анализа средств технологического обеспечения 

ПК 3.2. Выполнять проектные и опытно-

конструкторские работы по внедрению средств 

автоматизации и механизации 

ПК 3.3. Осуществлять планирование и 

организацию производственных работ по 

внедрению средств автоматизации и механизации 

ПК 3.4. Разрабатывать техническую 

документацию, инструкции, связанные с 

внедрением средств автоматизации  и механизации 

 

 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1. Тематический план профессионального модуля 

 

Коды 

профессиональны

х компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебна

я, 

часов 

Производст

венная,  

часов 

 
Всего, 

часов 

в т.ч. 

лабораторные 

работы и 

практические 

занятия, 

часов 

консуль

-тации), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1, ПК 3.2,  

ПК 3.3,ПК3.4 

МДК 03.01 Планирование 

материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

164 156 60 6 6 - 

  

ПК 3.1, ПК 

3.2,ПК 3.3,ПК 3.4  

МДК 03.02 Разработка, организация 

и контроль качества работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

176 164 80 10 14 10   

ПК 3.1, ПК 3.2,ПК 

3.3,ПК 3.4 

Учебная практика 72  72  

ПК 3.1, ПК 3.2,ПК 

3.3,ПК 3.4 

Производственная практика 108                                               108 

 Экзамен  квалификационный 6   

 Всего: 526 298 140 16 20 10 72 108 

 

 



 

2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 

 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисци- плинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная 

(самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотре- ны) 
 

Объем 

часов 

1 2 3 

Раздел 3.1. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

МДК. 03.01. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации. 

164 

Тема 3.1. Планирование 

работ по монтажу, наладке 

и техническому обслужи- 

ванию систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно- 

распорядительных доку- 

ментов и требований тех- 

нической документации 

Содержание (указывается перечень дидактических единиц темы каждая из которых отражена в перечне 

осваиваемых знаний) 
 

 

 

 

 

 
 

62 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслуживании систем и средств автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще- го 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном произ- водстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизиро- ванном 

производстве. 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве. 

В том числе практических занятий 40 



 В том числе, практические занятия:  

1.Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств автоматизации. 

2. Планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям 

технической документации 

3. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической доку ментации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA- систем 

5. Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации 

на основе организационно-распорядительных документов и тре бований технической документации. 

Тема 3.2. Организация 

материально-технического 

обеспечения работ по мон- 

тажу, наладке и техниче- 

скому обслуживанию си- 

стем и средств автоматиза- 

ции. 

Содержание 56 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизированном 

производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 



 В том числе, практические занятия: 20 

1. Планирование работ по материально-техническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания автоматизированного металлорежущего обо рудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производ- стве. 

 

2. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного 

4. Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической 

документации 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соот- ветствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве 

Самостоятельная работа 6 

Учебная практика 

Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

Контроль, наладка и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования, в том 

числе автоматизированного 

Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве 
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Раздел 3.2. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизаци 

МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 
176 

Тема 3.3. Разработка ин- 

струкций и технологиче- 

ских карт выполнения ра- 

бот для подчиненного пер- 

сонала по монтажу, налад- 

ке и техническому обслу- 

живанию систем и средств 

автоматизации 

Содержание  

 

 

 

 

 
40 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при выполнении работ по монтажу, наладке и техническому обслужива нию систем и 

средств автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия: 30 

1. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

 

2. Диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного металлорежущего производственного 

оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции 

3. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования 

4. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производ- 



 ственными задачами в автоматизированном производстве  

5. Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической 

документации 

6. Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

7. Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизированном производстве 

8. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного 

оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 

 

Тема 3.4. Организация вы- 

полнения производствен- 

ных заданий подчиненным 

персоналом 

Содержание  

 

 

 

 

 

 

 
46 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации производственных заданий подчиненным персона лом. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных металлорежущих операциях в 

автоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях автоматизированной механической об- работки заготовок 

изготовления деталей в автоматизированном производстве 

6. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе, практических занятий 30 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизиро-  



 ванного металлорежущего производственного оборудования  

2. Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изго- товления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизированного металлорежуще- го оборудования 

3. Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техни- ческому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соот- ветствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве 

4. Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям тех- нической документации 

5. Организация работ по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автомати- зированного 

металлообрабатывающего оборудования технологического участка с це- лью выполнения планового задания в 

рамках своей компетенции 

6. Устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режу- щего и мерительного 

инструмента 

7. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с произ- водственными 

задачами 

8. Контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрических 

параметров обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации 

Тема 3.5. Контроль каче- 

ства работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчинен- 

ным персоналом и соблю- 

дение норм охраны труда и 

бережливого производства. 

Содержание  

 

 
 

60 

1. Правила ПТЭ и ПТБ. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного металлорежуще го 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автоматизированном производстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях в автоматизиро- 



 ванном производстве  

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выполнения работ в автоматизированном производстве 

В том числе практические занятия: 20 

1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации 

на основе технологической документации в соответствии с про- изводственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизированном производстве. 

 

2. Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования 

3. Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-механических параметров 

изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

4. Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества работ по наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизированного металлоре- жущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизиро- ванном производстве 

5. Вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых параметров 

6. Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными 

задачами 

7. Анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизированном производстве 

Самостоятельная работа по оформлению курсового проекта 10 

Курсовой проект «Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации»  

10 



Учебная практика раздела.  Виды работ 

1. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств авто матизации, 

выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

2. Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции 

3. Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию средств автоматизации 

36 

Производственная практика виды работ 

Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе 

организационно-распорядительных документов и требований технической документации; 

организация ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудо вания в рамках 

своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

 

 

 

 

 
108 

Промежуточная аттестация 6 

Квалификационный экзамен 6 

Всего 526 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

 

              3.1. Материально-техническое обеспечение 
 

 Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмот рены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического 

моделирования», оснащенный: рабочее место преподавателя (стол преподавательский, стул 

преподавательский), рабочее место обучающихся (столы ученические, стулья ученические), 

компьютеры, .интерактивная доска, проек- тор с экраном,экран,сканер HP jet Scan g 3010, 

принтер CanonLBP 310, принтер 1200, принтер –копир- сканер HPLaserJetM 1005 MFP, учебные 

курсы на СD, CD, столы компьютерные, 3D- принтер, CAD/ CAM системы: программно-

аппаратный комплекс для выполнения проектных работ с использованием компью- теров, 

графические редакторы ( «AUTOCAD», CorelDraw; PhotoShop); пакеты прикладных профессио- 

нальных программ: (Операционная система, GPSSWorld (версия StudentVersion 4.3.5). Система 

имитационного моделирования Arena, редактор электронных таблиц MSExcel, Система 

трехмерного моделирования Компас 3-D.);образцы чертежей по курсу машиностроительного и 

технического черчения; объемные моде- ли геометрических фигур и тел. 

Учебно- производственные мастерские: 

Лаборатории «Автоматизация технологических процессов»: стол учительский, столы 

ученические,стулья ученические, участок сборки ручной и автоматизированной, стенды. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: стол 

учительский, столы ученические,стулья ученические, меловая доска,ноутбук,транспортно-

загрузочное средство, накопители , комплект технологической оснастки (угольник, угломер, 

молоток, зубило, комплект напильников), режущий и измерительный инструмент, шкаф 

металлический для хранения приспособлений, ин- струмента и расходных материалов, 

верстаки слесарные, слесарный инструмент, тиски, разметочная плита, сверлильный станок, 

набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу, ножовка по металлу, набор мет- чиков и 

плашек, степлер для вытяжных, заклёпок, набор зенковок, заточной станок , аптечка, 

огнетуши- тель, средства сбора и хранения производственных отходов, комплекты рабочей 

одежды. 

"Электромонтажная мастерская": рабочие места электромонтажника, стол с верстаком, 

стулья ученические, ящик для материалов, диэлектрический коврик, тиски, стремянка, щиты 

ЩУР, ЩО, ЩУ, - аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители), 

аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели), набор отверток, набор ключей 

рожковых, пассатижи, кусач- ки,плоскогубцы, клещи обжимные, прибор для проверки 

напряжения, молоток, зубило, набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, 

напильник треугольный), дрель, перфоратор, торцовый ключ со сменными головками, ножовка 

по металлу, кусачки для работы с проволочным лотком, контрольно изме- рительный 

инструмент (рулетка - 3 шт., линейка металлическая, угольник металлический, уровень метал- 

лический пузырьковый), учебные плакаты. 
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 3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

 

 Печатные издания 

1. Основы автоматизации производства / Пантелеев В.Н. (3-е изд.) (в электронном форма- 

те), Академия, 2021 г. 

2. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / В.Ю. Шишмарев. — 7-е изд., испр. Академия, 2021 г. 

 

3. ЭБС «Лань»: Электронно-библиотечная система:       

https://e.lanbook.com/?ref=dtf.ru&ysclid=lrrh2l48ja456005979 

https://e.lanbook.com/?ref=dtf.ru&ysclid=lrrh2l48ja456005979
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 

- текущий контроль знаний в форме выполнения контрольных работ (в письменной 

форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме); 

- промежуточную аттестацию студентов в форме экзамена; 

- государственную итоговую аттестацию. 

Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются 

фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или 

несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям 

результатов подготовки.  

Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования 

компетенций: 

- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам рабочей 

программы); 

- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету; 

- тесты для контроля знаний; 

- билеты для квалификационного экзамена; 

- контрольные работы; 

- практические занятия. 

 

Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, 

определенных в программе. 

 
 

Код и наименование 

профессиональных ком- 

петенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

 ПК 3.1.Разрабатывать 

предложения по 

автоматизации и 

механизации на основании 

анализа средств 

технологического 

обеспечения 

использование нормативной документа- 

ции и инструкций по эксплуатации си- 

стем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля соот- 

ветствия качества систем и средств авто- 

матизации требованиям технической до- 

кументации; 

планирование   работы по  контролю, 

наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот- 

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

планирование  ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автомати- 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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зированного металлорежущего и обору- 

дования в соответствии с производствен- 

ными задачами, в том числе с использо- 
ванием SCADA-систем; 

ПК 3.2.Выполнять 

проектные и опытно-

конструкторские работы по 

внедрению средств 

автоматизации и 

механизации 

планирование работы по материально- 

техническому  обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического об- 

служивания автоматизированного ме- 

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот- 

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использование нормативной документа- 

ции и инструкций по эксплуатации авто- 

матизированного металлорежущего про- 

изводственного оборудования для орга- 

низации выполнения работ по монтажу 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке металлорежущего и обору- 

дования, в том числе автоматизированно- 

го в процессе изготовления деталей и 

техническое обслуживание 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 проводит контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям тех- 

нической документации по установлен- 

ным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения ра- 

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автомати- 

зированного металлорежущего оборудо- 

вания в соответствии с производствен- 

ными задачами, в том числе с использо- 

ванием SCADA-систем в автоматизиро- 

ванном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужива- 

нию автоматизированного металлорежу- 

щего оборудования в соответствии с про- 

изводственными задачами в автоматизи- 

рованном производстве; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 
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ПК 3.3. Осуществлять 

планирование и 

организацию 

производственных работ 

по внедрению средств 

автоматизации и 

механизации 

планирование работ по контролю, налад- 

ке, подналадке и техническому обслужи- 

ванию автоматизированного металлоре- 

жущего оборудования на основе техноло- 

гической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи- 

рованном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного металлоре- 

жущего производственного оборудова- 

ния с целью выработки оптимального 

решения по их устранению в рамках сво- 

ей компетенции; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации эксплуа- 

тации автоматизированного металлоре- 

жущего производственного оборудова- 

ния; 

разрабатывает инструкции для выполне- 

ния работ по контролю, наладке, под- 

наладке и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования в соот- 

ветствии с производственными задачами 

в автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия геометриче- 

ских параметров заготовки требованиям 

технологической документации; 

выбор и применение контрольно- 

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в автома- 

тизированном производстве; 

 

 

Экспертное   наблюде- 

ние выполнения прак- 

тических  работ на 

учебной и  производ- 

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ПК 3.4. Разрабатывать 
техническую 
документацию, 
инструкции, связанные с 
внедрением средств 
автоматизации  и 
механизации 

применение нормативной документации Экспертное наблюде- 

и инструкций по эксплуатации автомати- ние выполнения прак- 

зированного металлорежущего производ- тических работ на 

ственного оборудования учебной и производ- 

 организация работ по контролю, наладке ственной практиках: 
 и подналадке в процессе изготовления оценка процесса 
 деталей и техническому обслуживанию оценка результатов 
 автоматизированного металлорежущего  

 оборудования;  

 организация ресурсного обеспечения ра-  

 бот по контролю, наладке, подналадке и  

 техническому обслуживанию автомати-  

 зированного металлорежущего оборудо-  

 вания в соответствии с производствен-  

 ными задачами, в том числе с использо-  

 ванием SCADA-систем в автоматизиро-  

 ванном производстве;  

 проведение контроля соответствия каче-  

 ства изготовляемых деталей требованиям  

 технической документации;  

 организация работы по устранению  

 неполадок, отказов, наладке и подналадке  

 автоматизированного металлообрабаты-  

 вающего оборудования технологического  

 участка с целью выполнения планового  

 задания в рамках своей компетенции;  

 устранение нарушений, связанных с  

 настройкой оборудования, приспособле-  

 ний, режущего и мерительного инстру-  

 мента;  

 выбор и применение контрольно-  

 измерительных средств в соответствии с  

 производственными задачами;  

 контролироль после устранения отклоне-  

 ний в настройке технологического обо-  

 рудования геометрические параметры  

 обработанных поверхностей в соответ-  

 ствии с требованиями технологической 
документации 

 



 

 

 


